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ABSTRAK

Pemberian pelayanan melalui pengiriman yang tepat waktu adalah salah satu
tujuan yang ingin dicapai oleh PT.Kayaba Indonesia. Akan teteapi pada saat ini PT.
Kayaba Indonesia mengalami permasalahan yaitu terlambatnya pengiriman
komponen ke konsumen akibat dari pencapaian produksi tepat waktu yang masih
rendah.

Untuk itu dalam penulisan skripsi ini bertujuan untuk perbaikan sistem
produksi Lini SA 1, menerapkan sistem kanban, dan menurunkan stok yamg
kemudian akan memberi manfaat terhadap peningkatan On Time, Achievement Rate,
effisiensi yang lebih baik.

Dalam penulisan ini metode yang digunakan yaitu dengan merancang dan
menerapkan sistem kanban pada Lini SAl. Langkah pertama vyaitu melihat
pencapaian produksi saat sistem berjalan ( scheduling ) sebagai pembanding dengan
sistem yang diterapkan ( sistem kanban ). Langkah selanjutnya melakukan
perhitungan-perhitungan kanban edar, penentuan waktu pengiriman serta perbaikan-
perbaikan lini SA-1 untuk mendukung daripada jalannya sistem yang baru
diterapkan. Yang selanjutnya yaitu membandingkan hasil pencapaian produksi dari
sistem yang sudah berjalan dengan sistem yang baru diterapkan untuk mencari yang
paling baik.

Dari penelitian ini dapat dilihat bahwa dengan sistem kanban On Time yang
dicapai meningkat, effisiensi lebih baik, achievement rate lebih maksimal, serta
sistem perbaikan lini yang lebih baik pula (improvement).
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