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ABSTRAK

Masalah yang dihadapi perusahaan saat ini adalah tingkat keterlambatan
penyelesaian proses produksi yang cukup tinggi. Hal ini disebabkan karena penjadwalan
dilakukan dengan mengakumulasikan beberapa aktivitas proses produksi, sehingga
waktu penyelesaian produk menjadi kurang akurat. Selain itu, perusahaan belum
memiliki sistem pengendalian persediaan bahan baku. Permintaan pembelian bahan
baku didasarkan pada jumlah dan periode yang dibutuhkan. Hal ini menyebabkan
keterlambatan dalam pelaksanaan proses produksi yang berpengaruh pada keterlambatan
penyelesaian produk. Oleh karena itu, penulis merasa perlu untuk mengusulkan suatu
metode lain, yang dapat meminimasi tingkat keterlambatan dan menentukan waktu
penyelesaian produk. Selain itu juga diusulkan sistem persediaan, yang dapat membantu
perusahaan dalam merencanakan dan mengendalikan persediaan bahan baku secara
optimal, baik dari segi jumlah dan periode pemesanan, dan total biaya yang dikeluarkan.

Metode yang digunakan sebagai bahan pertimbangan untuk menentukan waktu
penyelesaian produk adalah metode CPM/PERT, yang menjadwalkan aktivitas proses
produksi berdasarkan urutan pengerjaan. Pengendalian persediaan dengan metode EOQ,
dimana pembelian bahan baku dilakukan saat stok mencapai reorder point.

Dari alternatif sistem penjadwalan yang diusulkan, diperoleh waktu penyelesaian
produk yang lebih cepat dibandingkan kondisi saat ini. Sistem persediaan akan
membantu dalam merencanakan dan mengendalikan persediaan serta dalam melakukan
permintaan pembelian bahan baku. Dilakukan pula perancangan sistem informasi dari
sistem usulan tersebut dengan menggunakan analisa dan perancangan berorientasi objek
(OOA&D).
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